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Werknorm Juli 1394 

Uerkzaug•a.schinen 

HNT 
ll{][g@[K{Ig007? Bearbeitungszentren C�K 500 bis C�K 1600 

2 0 0 0 
RbnahmabeOlngungen tur H■rstallgUte 

Tup: CWK 1600 H 

Ruttraggaber: 

Tao: 

Chtmftlln�WetkleUQffl�cbinen GmiH 
Otto-Schmerbach-Straße 15-19 

1 Z111■ck und An•endungsb■reich 

Maße in 11• 

Ma,schinen-Nu•-r: 

Abn■h111er: 

Teil 1 

on Request 

In dieser Nor• sind die Abnahmebedingungen Cg■0111etrische PrUfungen) fUr die Baarbaitung■zantren ait 

Horizontal•, Horizontal/Vartikal-Kopt und Plnol■ fe&tgelegt. 
·o;a Prufungan entapr■ct..n DIN 9&01.
Die PrUfvarfahren geben nur da• PrUfprinzip und die empfohlenen, in den -i■ten Betrl■b•n Ublich■n PrUf­
mittel an. Andere PrUfv■rfahren entsprechend OIN SGOI mit gleicher Genauigkeit sind zul12ssig.
In der Spalte "Prutanl■itung" ist je■ei ls aa Schluß di■ Abachnittanu•••r 01.1• DIN 8601 angegeben, wann
die betr■ffande_PrUfung d■n dort enthaltenen F■stlegungan entspricht.

Oi■ Moschina ist g.,.aß den B■triebsdokUMenten vorzuber■iten und sich■rh■ltatechnisch obzunllhaen. 
Vor Beginn dar PrUfung■n 3 bis 7 muß· dia Maschine 30 min bei ■in■r Drahzahl von 1000 U/min ■aralaufan. 
Dia U•gabunosta•peratur vor und wl1hrend der Abnal"lina muß im Baraich zwlsch■n 18'C und 24 'C llegan, 

die zuLassige Tempera�urandarung darf 0,5 K/h nicht Uberschreitan. 
Die Eigenabweichungen der PrUfmittel sind bei der OurchfUhMJng dar PrUfung■n zu barUcksichtigan. 
Gr�ßte Lineare Ver-stellga■chuindigkeit bei der OurchfUhrung dar PrUfungan, 1000 -/•in. 

2 Mitg•lt•nda Norm•n 

DIN 877 
DIN 879 Tei L 

DIN ISO 1101 
DIN 8601 

Neigungameßg•rttt■ (RichtwCIOg■nl 

Feinzeiger mit mechanischer Rnzaige 
Forin- und logetoleranzar,1 Begriff■, Z•ichnungsaintragungen 
Werkzeugmaschinen; Abnah•ebedingungen fUr �erkzeug•aschinan fUr dia spanand• Bear­

beitung von M•tallen; Allg•••ine R■galn 

Forts■tzung Seite 2 bis 7 

Datum: 30.6.1994 HECKERT 

Bearb.: Reimann Chamnitzer �erkzeugmaschinen GmbH 














